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POPIS A POUZITIE VYROBKU

Nastupi$tné prefabrikaty rampové RR1a RR2 k nastupistnej hrane PRE 160° st Zelezobetdnové prefabrikaty tvaru L
sluziace na oddelenie Zelezni¢ného zvrSku a nastupista v zoSikmenej rampovej Casti a zaroveri ako ngjazdova rampa
nastupista..

Nastupistné rampové prefabrikaty sa ukladaju podobne ako hrany na pasovy zaklad do |6zka z cementovej malty. So
zaékladom su fixované pomocou dvoch kotviacich tfiov cez navftané otvory zaliate cementovym mliekom. Jednotlivé
dielce s v pozdiznom smere spajané na pero a drazku. Na boénych stranach dielcov su distanéné vystupky 1 mm,

ktoré zabezpecCuju priestor pre dilataciu nastupistnej konstrukcie.
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Takato nastupiStna konstrukcia vyhovuje pre projektovanie nastupist s vyskou nastupnej hrany 200 az 300 mm nad
STKP a pre vzdialenost nastupnej hrany od osi prifahlej kolaje 1650 +s” (mm) v sulade s poziadavkami STN 73 6359.
Prefabrikaty svojimi skladobnymi rozmermi umoziuju ich umiestnenie pri kolaji v obluku s polomerom az
Min = 250 m.

Nastupistné rampové prefabrikaty RR1 a RR2 su vhodné pre modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu nastupist.

TECHNICKE UDAJE

Nastupistny prefabrikat rampovy RR 1 RR 2
Dizka [mm] 995/975 +5 995/975 =5
Sirka [mm] 450 £5 450 £5
Vyska [mm] 600 -500 =5 500-400 =5
Hmotnost' [kg/ks] 256 243

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI
m betén

- C30/37 (odolny voci mrazu a rozmrazovacim latkam, pouzité frakcie 0-4, 4-8, 8-16)
m betonarska ocel

- BSt 500, BSt 550, 10505R (krytie vystuze 35 mm)

STATIKA
Nastupistna konstrukcia typu PRE 160° s pouzitim nastupidtnych rampovych prefabrikatov RR1 a RR2 vyhovuje pre
zatazenie cestujucimi a zatazenie ploSinovymi batozinovymi vozikmi s normovym zatazenim na napravu 23 kN

a s radou batozinovych vle€nych vozikov pre manipulaciu s batozinami, speSninami a postovymi zasielkami v sulade
s STN 73 6359.

SKUSANIE, KVALITA
Pre nastupistné hrany je vydané stavebno — technické osvedCenie, certifikat preukazania zhody v zmysle zakona
90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci list ZSR. Nastupistné hrany podliehaju pravidelnej kontrole a sku$aniu v nezavislej

autorizovanej skusobni.

Vydanie 05/2005 PREMAC spol. s r.0. nezodpoveda za chyby spésobené tlacou.
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SKLADOVANIE, MANIPULACIA A DODAVANIE

Prefabrikaty sa skladuji na rovnom, spevnenom a odvodnenom teréne na drevenych paletach. S hotovymi
prefabrikatmi sa manipuluje pomocou samosvorného zavesného zariadenia, resp. ru¢ne.

Nastupistné hrany sa ukladaju uloznou plochou na palety 1000 x 1000 mm, prefabrikaty sa nesmu ukladat nad seba.
Na manipulaciu pri vytahovani z foriem sa pouziva Specialne vahadlo. Povyrobna manipulacia a doprava na stavbu sa
vykonava na paletach dopravnymi prostriedkami v polohe, v ktorej budu prefabrikaty zabudované.

Skladanie a manipulacia na stavbe sa vykonava so Zeriavom s pouzitim Specidlneho zavesného zariadenia cez

montazne otvory vytvorené vo zvislej stene prefabrikatov.

ZABUDOVANIE NA STAVBE

Postup zhotovenia zakladu

- rozmery zékladu : 450 x 600-800 mm (Sirka x vyska), podla terénu (dizka)

- kvalita beténu : prosty beton C 16/20

- zakladova $kara : v nezamrznej hibke podia miestnych podmienok, min. 100 mm pod droviiou plane telesa
Zelezni¢ného spodku Strkové 16zko hrubky 150 mm

- vrchna plocha zakladu : sklon v pozdiZznom smere podla pozdizneho sklonu kolaje, v prieénom smere vodorovna,
nie hladit, ratat s hrabkou 16zka pre hranu 20 - 30 mm

Postup osadenia prefabrikatov

- Ulozné 16zko je nutné zhotovit zo suchého betdnu z kameniva frakcie 0/8 (sypky, nelepivy — cement ako pre C16/20)

- hribka I6zka : 25 - 30 mm, je potrebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm

- vrchnu plochu 16zka treba zrovnat do roviny pomocou vodovahy, pomocou murarskej lyzice v 16zku vytvorit ryhy
v prieChom smere

- pomocou manipulaéného zariadenia opatrne na celd plochu vlozZit prefabrikat, potas montaze kontrolovat vo
zvislom aj vodorovnom smere

- do spravnej definitivnej polohy usadit’ prefabrikat poklepom gumovym kladivom

Postup kotvenia prefabrikatov

- kotviace otvory :
- alternativa A - na zéaklade v pozdiZnom smere vytvorit' priebezny otvor hibky min. 200 mm a $irky min. 40 mm
- alternativa B - v mieste otvoru v prefabrikate vitat do zakladu otvor min. ¢ 20 mm (vhodnejsie)
- kotviace Zeleza : rebrovana ocel ¢ 14 mm, dizka 350 mm
- cez otvor v prefabrikate naliat do vyvftanej diery pomaly vodu, do otvoru vlozit kotviacu vystuz, otvor zaliat
beténovou zmesou min. C 16/ 20, konzistencie K 3, z kameniva frakcie 0/16 mm - nie piesok !
- pootacanim a poklepanim vystuze dosiahnut vyplnenie otvoru a obalenie

- s kotvenim zacat po vlozeni cca 10 prefabrikatov

SUVISIACE PODKLADY
Ako podklad pre vyrobu a pouzitie nastupistnych prefabrikatov rampovych RR1 a RR2 sluzi podnikova technicka norma
PREMAC TN-08/2001.

Vydanie 05/2005 PREMAC spol. s r.o. nezodpoveda za chyby spdsobené tlacou.
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VYROBNE ROZMERY RAMPOVYCH PREFABRIKATOV
Rampovy prefabrikat RR1 — pohlad éelny
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Rampovy prefabrikat RR1 — prieény rez
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Rampovy prefabrikat RR2 — prieény rez
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