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STABILNY A SILNY

TYPOVY LIST VYROBKU
BETONOVA VSAKOVACIA DLAZBA SEKA

POPIS VYROBKU
Beténové tvarovky z prostého betonu vibrolisované, dvoj-
vrstvové. Spodna vrstva zabezpecuje pevnost v tahu pri
ohybe a v tlaku. Vrchna vrstva zabezpecuje odolnost proti
mrazu a rozmrazovacim latkam, proti obrusnosti a me-

chanickym vplyvom.

VHODNOST POUZITIA
Dlazdené plochy so zvlaStnymi poziadavkami na vzhlad a
architektonické stvarnenie.
Chodniky, drahy pre cyklistov, namestia, parkoviska pre
osobné auta, terasy, zahradné cesty.
Zat'azitelnost’ :

Hrabka 6 cm — osobna doprava

PREDNOSTI VYROBKU
= systém vymedzovacich vyénelkov
= univerzalnost pouzitia
= hospodarnost a trvanlivost
= odolnost proti poSmyknutiu a bezpecnost’

= systém doplneny koncovymi tvarovkami

TECHNICKE UDAJE

Tvarovka Normal Polovi ¢€ka

Dizka [mm] 229 +2 229 +2

Sirka [mm] 198 2 98 2

Vyska [mm] 60 £3

Hmotnost [kg. m?] 145

Spotreba [ks.m?] 28,87 | 57,74

Farba ~__ siva, gervena, o
mix (Zlto/€erveno/hneda kombinacia)

Povrch — vysoky stupen odolnosti proti oteru
Raster — 23,1 x 20,0 cm

Vrchné hrany — so skosenim

Spary — vytvorené vymedzovacimi vyénelkami

Okraje — jeden a pol, rezanim, Stiepanim

TVAR VYROBKU

Tvarovka Normal

Tvarovka Polovi ¢ka

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI
(STN EN 1338)
dorZzané deklarované rozmery a tolerancie

= presnos t’' a rozmerové tolerancie

= trvanlivos t' a mrazuvzdornos t (STN EN 1338)
odolné vo&i mrazu a rozmrazovacim latkam
= pevnos t' v prie énom tahu (STN EN 1338)

minimalna jednotliva a priemerna: 3,6 N/mm?
= minimalne lomové za tazenie F (STN EN 1338)
minimalna hodnota : 250,0 N/mm

SKUSANIE, KVALITA
Pre tvarovky je vydany protokol o pociato¢nej skuske typu
v zmysle zakona &. 90/1998 Zb.z. Vyrobky su pravidelne
kontrolované a ski3ané v centrdlnom laboratériu Premac.
Vyhlasenie zhody sa aktualizuje v zmysle STN EN 1338.

SPOSOB DODAVANIA

Polovi ¢ka
0,35

Normal
8,66

Tvarovka

Mnozstvo [m%/pal]
Hmotnost [kg/pal]

1270

Tvarovky su dodavané na paletach. Palety sa zalohuju, po
vrateni sa odpocita 10% amortizicia.Dlazba SEKA sa do-

dava na kombinovanych paletach.

SPOSOB KLADENIA
Vzory na ploche je mozné vytvarat kombinovanim fareb-
nych tvaroviek.
Samotny tvar dlazby poskytuje vyrazné architektonické
pbésobenie a ¢lenenie plochy.
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TYPOVY LIST VYROBKU
BETONOVA VSAKOVACIA DLAZBA SEKA

UDAJE PRE KLADENIE
Zéasadne je potrebné dodrziavat pokyny navodu na Gpravu
podloZia a kladenie dlazby.

VRCHNA NOSNA VRSTVA

Na rastli alebo dostatoéne spevnend zemnu plan
s pozdiznym sklonom min. 0,5% a prieénym sklonom min.
2 — 3% zhotovte nezamrznl nosnu vrstvu z tazeného ka-
mefia alebo Strkodrvy (zrnitost 0/32 mm) a zhutnite. Hrab-
ka je podla miestnych podmienok a oakavaného zataze-
nia. Potom zhotovte jemnu plan zo Strkodrvy (zrnitost 0/16
mm), ktora musi byt velmi dobre zhutnena aby sa zabra-
nilo neskorSiemu prehybaniu povrchu.

VySkovy rozdiel je £ 1 cm, pri hribke cca 10 cm.

Uvedena skladba (materidl, hrabky vrstvy) sa mézu zme-
nit v zavislosti od poziadaviek projektu a miestnych pod-

mienok.
DLAZBOVE LOZKO
Na vytvorena vrchnl nosnu vrstvu naneste kamenivo frak-

cie 4/8 mm (drvené alebo tazené) v hribke 3 — 5 cm.

Pripravené 16zko nezhutnujte a neSliapte po nom.

KLADENIE DLAZBY

Zaciname vzdy v rohu s pravym uhlom, ak je to mozné
v najnizSsom bode dlazdenej plochy. Dlazbu kladieme vzdy
od kraja v smere od hotovej plochy. PoloZzena plocha je
hned pochbddzna. Pri kladeni pracujte vzdy s viacerymi
paletami sucasne. Neukladajte viditelne poSkodené tva-
rovky.

Upozornenie: Je potrebné dodrzat pozdizny a priesny
sklon dlazby! VySka musi byt taka, aby tvarovky po uloze-
ni boli o 1 cm vySSie ako pozadovana vysSka plochy (16zko

sa pri vibrovani znizi o 1 cm).

SPAROVANIE

UloZenu dlazbu zasypeme Sparovacim materiadlom.
Doporu €ujeme:

- drvené kamenivo 0/4 mm

- drvené kamenivo 1/3 mm

PouZivajte kamenivo s nizkym obsahom jemnych a pra-
chovych Castic. Pre zamedzenie tvorby vykvetov nepouZi-

vajte kamenivo s vysokym obsahom véapnika.

VIBROVANIE

Cell plochu pozametajte tak, aby Sparovaci material vypi-
fial $pary. Plochu zvibrujte vibraénou platfiou v pozdiznom
aj priecnom smere!

Vibrujte zasadne len suchu dlazbu so suchym Sparovacim
materidlom. PouZivajte vibraénu platiu s gumovou pod-

lozkou!

KONECNA UPRAVA

Po zvibrovani cell plochu znova zasypte Sparovacim ma-
teridlom a plochu mézete hned uzZivat. Ak je to mozné
Sparovaci material ponechajte na ploche 2 — 3 tyZzdne a

nakoniec ho eSte raz povmetajte do Spar.

CISTENIE A UDRZBA

Povrch plochy distite na sucho zametanim alebo strieka-
nim vodou. Flaky ogistite Specialnym prostriedkom (infor-
mujte sa v PREMAC-u)! Plochu mézete v pripade potreby

rozobrat’ a opat uloZit tak, Ze to nebude poznat.

VYROBNE ROZMERY
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