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STABILNY A SILNY

TYPOVY LIST VYROBKU
BETONOVA DLAZBA POLIGONO

POPIS VYROBKU
Beténové tvarovky z prostého betonu vibrolisované, dvoj-
vrstvové. Spodna vrstva zabezpecuje pevnost v prieénom
tahu. Vrchn& vrstva zabezpecuje odolnost proti mrazu a

rozmrazovacim latkam, proti obrusnosti a mechanickym

vplyvom.

VHODNOST POUZITIA
DlaZzba POLIGONO® je perfektna kombinacia prirodzené-
ho vzhladu a technickych vyhod beténu. Teplé ténované
farebné odtiene a nepravidelné tvary jednotlivych prvkov
vytvaraju dokonall imitaciu lamaného prirodného kamenia.
Nie je mozné rozoznat konkrétny vzor ulozZenia.
Zat'aZitelnost:

Hrabka 8 cm — nakladna doprava

PREDNOSTI VYROBKU

= opticka r6znorodost cielenym vyberom farebnych od-
tieriov Sparovacieho materialu

= Sestuholnikovy tvar s rdzne rozmiestnenou pohladovou
Sparou

= kazdy prvok pésobi ako unikat

= dokonald imitacia lamaného prirodného kamena

= hospodarnost a trvanlivost, nevyzaduje udrzbu

TECHNICKE UDAJE

raoka | ey T kT e
Dizka [mm] 360 +2 350 +2 470 +2
Sirka [mm] 260 +2 130 +2 130 +2
VySka [mm] 80 13

Hmotnost [kg/m?] 175

Spotreba [ks/m?] 15.5

Farba prirodna bézova, sivografitova

Povrch — Elenity reliéf, jemnozrnna Struktara
Raster —cca 36 x 26 cm

Vrchné hrany — ostré, bez skosenia

Spary — vytvorené skosenim bo&nych sten

Okraje — Tvarovka krajovy prvok A, krajovy prvok B

SPOSOB DODAVANIA

MnozZstvo MnoZstvo Hmotnost
Tvarovka [ks/pal] [m?/pal] [kg/pal]
Zéakladny prvok 96
Krajovy prvok A 8 6.72 1200
Krajovy prvok B 8

Tvarovky sU dodavané na paletach. Palety sa zalohujd, po

vrateni sa odpocita 10% amortizacia.
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TVAR VYROBKU
Tvarovka Zakladny prvok dlazby

12 spbsobov rozmiestnenia poh  Fadovych Spar

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI
(STN EN 1338)

dorZzané deklarované rozmery a tolerancie

= presnos t' a rozmerové tolerancie

= trvanlivos t' a mrazuvzdornos t (STN EN 1338)
odolné vo&i mrazu a rozmrazovacim latkam
= pevnos t' v prie énom tahu (STN EN 1338)

minimalna jednotliva a priemerna: 3,6 N/mm?
= minimalne lomové za tazenie F (STN EN 1338)
minimalna hodnota : 250,0 N/mm

SKUSANIE, KVALITA
Pre tvarovky je vydany protokol o pociato¢nej skuske typu
v zmysle zakona &. 90/1998 Zb.z. Vyrobky su pravidelne
kontrolované a skusané v centrdlnom laborat6riu Premac.

Vyhlasenie zhody sa aktualizuje v zmysle STN EN 1338.

SPOSOB KLADENIA

Dlazbovy systém pozostava z dvanastich zakladnych prv-
kov, ktoré maju sice vSetky rovnaky zakladny tvar, ale ma-
ju rbézne rozmiestnené pohladové Spary. Obrysy prvkov
vytvaraji Sesthranny format.

Vdaka prepracovanej polygonalnej geometrii jednotlivych
prvkov je pokladka dlazby POLIGONO® rovnako jednodu-
cha ako pokladka beznych dlazieb.

Ked sa jednotlivé zakladné prvky k sebe prilozia vzdy

v 120°uhle, vytvaraju uzavretl plochu dlazby.

Vydanie : 10/2011

PREMAC s.r.0. nezodpoveda za chyby spdsobené tlaou.
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TYPOVY LIST VYROBKU
BETONOVA DLAZBA POLIGONO

ZHOTOVENIE VRCHNEJ NOSNEJ VRSTVY
Na rastli alebo dostato¢ne spevnent zemnu plan (tvori
spodnd nosnu vrstvu) s pozdiznym sklonom min. 0,5% a
prie¢nym sklonom min. 2 - 3% zhotovte nezamrzni nosnu
vrstvu z tazeného kamena alebo Strkodrvy (zrnitost 0/32
mm) a zhutnite. Hrdbka je podla miestnych podmienok a
predpokladaného zatazenia. Potom zhotovte jemnu plan
zo Strkodrvy (zrnitost 0/16 mm), ktora musi byt dokladne
zhutnena, aby sa zabranilo neskorSiemu sadaniu povrchu.
Jej vyskovy rozdiel je £ 1 cm.

DLAZBOVE LOZKO
Na vyrovnanu a zhutnenlt plochu naneste drvené alebo
tazené kamenivo (frakcia 4/8 mm) rovhomerne v hribke
3 az 5 cm. Ako pomdcku odporuc¢ame pouzit rirky s prie-
merom 3 az 5 cm, medzi ktoré nasypte a latou vyrovnajte
kamenivo. Pripravené 16Zko nezhutriujte a neSliapte po

fom. Pripravte si len tolko dlazby, kolko v ten defi polozite.

ULOZENIE DLAZBY
S pokladkou za&nite v rohu s pravym uhlom, ak je to moz-
né v najnizSom bode dlazdenej plochy. Pri ukladani vzdy
postupuijte od okraja dalej. Pomocou laty alebo $nury kon-
trolujte rovnomernost uloZenia, je potrebné dodrziavat po-
zdizny a prie¢ny sklon dlazby ! Jednotlivé tvarovky kladte
na doraz. Dlazbu ukladajte asi o 10 mm vySSie ako je po-
Zadovana vySka plochy (16zko sa pri vibrovani znizi o 10
mm). Pri kombinovani dlazieb r6znych farieb a pri dlazbe
s naro¢nejSim vzorom odpori¢ame postupovat podla
presného planu. Pri ukladani pracujte vzdy s viacerymi
paletami su¢asne. Neukladajte viditelne poSkodené tva-

rovky. Polozena plocha je ihned pochédzna.

SPAROVANIE
Polozenl dlazbu zasypte Sparovacim materidlom. Dopo-
ru¢ujeme drvené kamenivo zrnitost 1/3 mm alebo 0/4 mm.
Pouzivajte kamenivo s nizkym obsahom jemnych a pra-
chovych Castic. Pre zamedzenie tvorby vykvetov nepouZi-

vajte kamenivo s vysokym obsahom vépenca.

VIBROVANIE
Cell plochu pozametaijte tak, aby $parovaci material zapi-
fal $pary. Plochu zvibrujte vibragnou platiou v pozdiznom
aj prieénom smere. Vibrujte zasadne len suchud dlazbu so
suchym Sparovacim materialom. Pouzivajte vibra¢nu plat-

fu s gumovou podloZkou.

KONECNA UPRAVA
Po zvibrovani cell plochu znova zasypte Sparovacim ma-
teridlom a plochu mézete ihned pouzivat. Ak je to mozné,
Sparovaci material ponechajte na ploche 2 az 3 tyzdne

a nakoniec ho eSte raz povmetajte do Spar.

CISTENIE A UDRZBA
Povrch plochy gistite nasucho zametanim alebo strieka-
nim vodou. Flaky o istite Specialnym prostriedkom (infor-
mujte sa u naSich pracovnikov). Plochu mbzete v pripade

potreby rozobrat' a opat ulozit tak, Ze to nebude poznat.

VYROBNE ROZMERY
Tvarovka Zakladny prvok dlazby

12 spdsobov rozmiestnenia poh/fadovych Spar

260 mm

|L 360 mm

Tvarovka Krajovy prvok A

N
‘l 350 mm !

Tvarovka Krajovy prvok B
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